焊工模拟试题

一、单项选择题：
1．控制焊缝含氢量，可防止__________。

A.热裂纹          B. 冷裂纹          C. 变形         D. 再热裂纹

2．BX1—300型表示________。

A．额定电流为300安培的陡降外特性弧焊变压器。

B．额定电流为300安培的平外特性的焊接整流器。

C．额定电流为300安培的陡降外特性直流弧焊发电机。

D．额定电流为300安培的多特性的弧焊变压器。

3．通过人体电流途径，最危险的是_________-。

A、从手到脚         B、从手到手       C、从脚到脚       D、从头到手

4．假设在5分钟的工周期里。有3分钟的时间处于连续焊接状态，其佘2分钟处在非焊接状态，则其暂载率为________。         A、40%          B、50%          C、60%           D、80%
5．用J507焊条焊接时，宜采用____________焊接。

A、直流正接法      B、直流反接法       C、交流焊机      D、直流正、反接两用

6．手工电弧焊要求焊机的外特性曲线是________特性。

A、平               B、上升              C、陡降                D、多

7．焊条牌号“结507铜磷”中的50表示是___________。

A、焊缝金属抗拉强度不低于50kg/mm2         B、焊缝金属抗压强度不低于50kg/mm2
C、焊缝金属屈服强度不低于50kg/mm2        D、焊缝金属弹性强度不低于50kg/mm2
8．氧—乙炔火焰中，焰心是光亮蓝白色圆锥形，内焰较暗，外焰是淡蓝色的属于_______。

A．氧化焰           B.中性焰          C.碳化焰            D.中性焰和碳化焰

9．________是焊条药皮的主要作用。

A.减小焊接变形   B.去除皮口水分　C.提高电弧稳定性、保护熔池  　D.减少焊接应力

10．符号“δ=10%”表示____________。

A. 延伸率为10%       B. 断面收缩率为10%           C .冷弯角为10%

D.　试样原始基准长度与直径之比等于10%

11．气焊粉的作用是_________。

A．改善焊缝质量     B、去除焊缝金属中的有害杂质    C、渗合金    D、减少裂纹

12．乙炔瓶的联接形式采用________。

A.顺旋螺纹        B.倒旋螺纹        C.夹紧         D.插接

13．气割时,被吹除的液态物质是_______.。

A．熔化金属        B。熔化的金属氧化物       C。熔化的脏物       D。熔渣

14．碱性焊条的烘干温度为____________。

A、100-150℃        B、200-300℃        C 、.350—450℃       D、500℃以上

15．若设计上不要求焊缝与母材等强度时，最好选择强度___________的焊条。

A、稍低一些          B、相等           C、稍高一些          D、高一个等级

16．氧气瓶的联接形式采用__________。

A. 顺旋螺纹      B. 倒旋螺纹        C. 夹紧        D. 法兰连接

17．手工电弧焊平焊对接时，一般焊条与焊接方向成__________倾角。

A、30—40度             B50—60度         C、70—80度         D、90度

18．金属的燃点___________熔点，是顺利进行气割的主要条件。
A. 低于     　 B. 高于         C. 等于
19．倾角__________可使焊缝表面成形得到改善。

A、﹤60~80的下坡焊 B、﹤60~80的上坡焊  C、﹥60~80的下坡焊  D、﹥60~80的上坡焊
20．产生焊瘤的主要原因是__________-。

A、焊接电流过大、电弧过长、焊速过慢             B、焊接电流过小，焊速过快

C、焊接电流过小，及短弧                         D、焊接电流过大，焊速过快
21．气焊结束熄火时，一般应先关___________阀。

A. 氧气           B.　乙炔　　　　　Ｃ.　两者同时

22．延伸率是指___________。

A. 试样被拉断后基准长度伸长量与原始长度的百分比.．

B. 试样拉断时的长度与原始基准长度的百分比。

C. 试样原始基准长度与被拉断后基准长度伸长量的百分比。

D. 试样基准长度与试样被拉断时长度的百分比。

23．火焰由焰心、内焰、外焰三部份组成，通常用_____________部分来加热金属。

A. 内焰       B. 外焰          C..焰心　　　　　Ｄ.　内焰或外焰

24．直流弧焊发电机的空载电压为___________。

A、55—85V        B、40—70V         C、70—90V          D、100—110V

25．下列对焊枪发热原因描述不正确的是_________。

A.、焊接时间过长     B、焊枪被堵塞      C、焊嘴离工件太近     D、焊嘴变形

26．中碳钢的强度比低碳钢________塑性和韧性比低碳钢差。

A. 高           B. 低           C. 一样

27．弧焊电源应具有陡降特性的目的之一，电弧长度发生变化时，焊接电流的变化_______。

A、小               B、大                C、明显

28．触电者伤势严重，呼吸及心脏跳动均停止，应___________。

A、先进行心脏挤压，再进行人工呼吸。　　　B、先进行人工呼吸，再进行心脏压。

C、同时进行人工呼吸与心脏挤压。　　　　　Ｄ、立即送医院抢救。

29．钢号“HO8”表示_________。

A. 平均含碳量为0.08%的锅炉钢           B. 平均含碳量为0.08%的容器用钢

C…平均含碳量为0.08%的焊条钢           D..平均含碳量为0.08%
30．安装焊机空载自动断电保护装置的目的是_________。

A、避免焊工接触到带电外壳而发生触电事故。

B、避免焊工在操作时接触二次回路的导体而发生触电事故

C、避免焊工在更换焊条时接触二次回路带电体而发生触电事故    D、节约用电

31．直流焊机电动机不起动并发出嗡嗡响声，其可能原因 是_________。

A、焊机与电源接线错误     B、焊机过载         C、电机缺相         D、空载

32．弧焊变压器的空载电压为_________。

A、不高于60伏      B、不高于80伏     C、不高于100伏      D、不高于90伏

33．酸性焊条比碱性焊条_______.。
A..容易脱渣         B、难脱渣            C、脱渣难易程度差不多

34．在电弧稳定燃烧的情况下，电弧电压和电弧长度之间的关系是__________。 
A、电弧长度对电弧电压影响不大        B、电弧长度越短， 电弧电压越高

C、电弧长度越短，电弧电压越低        D、压相之间没有影响

35．气焊时，燃烧的气体是________。

A. 乙炔          Ｂ.　氧气　　　　　Ｃ. 氢气         D. 空气

36．氧气瓶的外表涂_________. A．白色    B。红色   C。天蓝色   D。黑色
37．乙炔瓶外表应涂_______。A. 白色 　B. 红色   C..黄色　Ｄ.灰
38．焊机的接地体的接地电阻，安全规定不越过__________。

A、4Ω        B、6Ω        C、8Ω         D、10Ω
39．电焊条使用前烘干的目的是_______________。

A.提高焊缝强度 B.减少焊条中的水份　C.清除焊接残余应力 D.减少焊条中的氢含量

40．碱性焊条的含_______量比酸性焊条低，所以其抗冷裂纹能力强。

A、碳          B、磷、硫         C、氢           D、氧

41．平角焊时选用焊接电流与平焊对接时相比是应_______。A、大些  B、小些  C、一样
42．硫存在于焊缝中，会________。

A、引起冷裂纹  B、提高塑性和和韧性  C、引起热裂纹   D、引起再热裂纹

43．焊接时，电流过小，焊速过快，会产生________。
    A、未熔合   B、咬边   C、焊瘤   D、烧穿 

44．焊接低碳钢和低合金钢时，应选择_______的焊条。

A、相应强度   B、化学成份接近   C、相应强度和化学成份接近   D、性能相同

45．长度小于0.5米的焊缝应采用_______法进行焊接。

A、直通焊接   B、分段退焊   C、分段跳焊   D、跳焊法
46．焊条药皮的作用有_________。

A、引弧用   B、渗合合金作用   C、在焊缝中加入氢氧   D、在焊缝中加入铁

47．焊接电弧的三个区域中，______的温度最高。A、阴极区    B、阳极区   C、弧柱区
48．氧—乙炔火焰中，_______部分温度最高。

A、焰心    B、内焰     C、外焰     D、内焰和外焰

49．射吸式焊炬，当氧气从射阀射出时，在环形乙炔室形成_____，将乙炔吸入并混合。

A、正压       C、负压      D、等压

50．在同样焊接条件下，采用______形坡口，焊接残余变形最小。
    A、I      B、X      C、U     D、都一样

二．多项选择题：
1．为了防止在电焊操作中人体触及带电体的触电事故，采取________等安全措施
A 绝缘         B屏护        C 间隔         D 自动断电       E个人防护
2．根据国家标准(GB1、1300-77)，焊芯(包括焊丝)分为____________等几类.
A 工具钢      B 碳素结构钢    C 合金结构钢     D 不锈钢     E铝与铝合金
3．电流对人体的伤害有______等类型
A电击       B 电伤        C 灼伤       D电磁场生理伤害　　　E电弧烧伤
4．减少焊接接头应力工艺上主要采取_________方法。
A. 合理的焊接顺序   B .焊前预热   C. 减少焊接电流　　D. 锤击焊缝    E.加载法
5．焊条药皮由一定数量的_______混合而成
A .矿石      B.矿物       C .铁合金       D .化工材料     E. 稀有金属
6．电焊时熔渣的主要作用是_________

A 机械保护          B 改善工艺技能          C 冶金处理作用
D防止焊缝金属腐蚀             E 加入铁
7．下列关于手工电弧焊焊接电源要求的描述中，正确的有____________。

A..要有适当的空载电压    B.能承受瞬时短路电流     C .焊机必须具有平外特性

D. 要有合适的弧焊电源特性            E .焊接规范的调节特性良好

8．手工电弧焊接电源，按电流种类可分为__________。

A. 焊接变压器         B. 交流电弧焊电源         C ..焊接整流器

C ..直流电弧焊电源       E .弧焊发电机

9．下列关于焊机“BX1-500”含义理解正确的有____________。

A. B为整流器   B. 陡降外特性  C 额定电流500A  D 最大工作电流500A   E 平特性
10.下列金属材料中应采用中性焰进行焊接的有______。

A. 中低碳钢      B.低合金钢      C. 铸铁      D. 黄铜      E. 紫铜
11．下列金属材料中应采用中性焰进行焊接的有______。

A. 中低碳钢      B.低合金钢      C. 铸铁      D. 黄铜      E. 不锈钢

12．焊矩按可燃气体与氧气混合方式不同可分为_________。

A. 射吸式   B. 喷射式    C ..等压式     D...负压式     E. .正压式

13．下列操作应切断电源才能进行的有_______________。

A. 更换焊条            B. 改变焊机接头        C. 转移工作地点
D. 更换保险丝          E. 修理焊机
14．电焊时熔渣的主要作用是_________

A 机械保护          B 改善工艺技能           C 冶金处理作用
D防止焊缝金属腐蚀             E 加入铁
15．钢材按用途可分为________________。

A 结构钢       B 碳钢         C 工具钢          D 特殊钢
16．气割包括_____________几个过程。
A. 预热      B. 熔化       C. 燃烧       D. 吹碴

17．造成夹渣的原因是_________。
   A、坡口角度过小     B、焊接电流过大    C、操作技术不熟练
   D、焊前工件清理不干净     E、焊接电流太小
18．我国钢的编号方法，能简明地表示________。

   A、钢的用途      B、碳和主要合金元素的大致含量        C、质量

   D、钢的类型      E、冶炼方法

19．选择焊条时，应考虑___________。

   A、母材的机械性能     B、母材的化学成份     C、产品的工作条件
   D、产品的结构形状和刚性    E、产品的用途

20．焊条“结507”所表示的含义是_________。

   A、结构钢焊条      B、焊缝金属抗拉强度不低于50kg/mm2         C、低氢型药皮，使用交流电源    D、低氢型药皮，使用直流电源     E、钛钙型药皮，交直流两用焊条
三．判断题：
1．焊机接地保护用于变压器中性点不接地的电网是安全的。

2．手工电弧焊的引弧方法通常有：碰击法和擦划法。

3．横、立、仰焊时适用的焊接电流比平焊时大一些。
4．为使电弧引燃容易，燃烧稳定，所以焊机的空载电压越高越好。

5．乙炔瓶在使用时只能直立，不能卧放。

6．焊接电弧由阴极区、弧柱区、阳极区三部分组成。
7．焊接的四个个空间位置是：平焊、立焊、仰焊和横焊。
8．焊条按熔渣性质可分为酸性焊条和碱性焊条。

9．氧气瓶涂白色，乙炔瓶涂天蓝色。

10．磷在钢中是一种有害杂质，会使钢的塑性和韧性降低。11. 酸性焊条比碱性焊条操作性能好。

12. 氧气瓶和乙炔瓶里的气体可以用尽。

13 .按化学成份分类，钢可分为碳钢和合金钢两大类。

14 .横、立、仰焊时适用的焊接电流比平焊时大一些

15.手工电弧焊的引弧方法通常有：碰击法和擦划法。

16 .乙炔瓶在使用时只能直立，不能卧放。

17. 为使电弧引燃容易，燃烧稳定，所以焊机的空载电压越高越好。

18.减少电弧偏吹的方法有：短弧，焊条沿偏吹方向倾斜。

19.焊机接地保护用于变压器中性点不接地的电网是安全的。

20.焊接电弧由阴极区、弧柱区、阳极区三部分组成。
